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Maschinentyp und Arbeitsbereiche

BOHRWERKE / FAHRSTANDERMSCHINEN

ZAYER KCU 9000 Fahrstandermaschine
X 9.000 mm
Y 1.500 mm
Z 2.500 mm

Rundtisch 1.864 mm x 4.364 mm Belastung >10t.
Zwei feste Tische. Heidenhain CNC Steuerung TNC
415, Universalfraskopf mit automatischer
Positionierung, Werkzeugmagazin mit 60 Platzen.

Kaoming KMC 628M Portalfrasmaschine

60er Werkzeugwechsler, Heidenhein iTNC 530
Steuerung, 1SO 50, 3 Spaneforderer, Spindeldlkuhler.
Horizontal- und Vertikalkopf . Tischbelastung 15t.

X: 6.230 mm
Y: 3.450 mm
Z: 1.400 mm
Portaldurchlass: 2.800 mm

MICROMILL Challenger HBM4 CNC Bohrwerk

X: 2.200mm
Y: 1.600mm
Z: 1.600mm
W: 550mm

60er Werkzeugwechsler, Heidenhein iTNC 530
Steuerung, ISO 50, 2 Spaneférderer, Spindelélkihler, NC
Tisch 1.200mm x 1.500mm, 5t Belastung
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CNC / FAHRSTANDERMSCHINEN

SORALUCE FR 14.000 Fahrstandermaschine

Partnermaschine

X 14.000 mm
Y 4.500 mm
Z 1.500 mm

Rundtisch 3.000 mm x 4.000 mm Belastung >100t.
Siemens 840C CNC Steuerung, Universalfraskopf
mit automatischer Positionierung, Werkzeugmagazin
mit 80 Platzen

SORALUCE FX 30.000 Fahrstandermaschine

Partnermaschine

X 30.000 mm
Y 5.500 mm
Z 1.500 mm

Rundtisch 5.000 mm x 4.000 mm Belastung
>150t. Heidenhain ITNC530 CNC Steuerung,
Universalfraskopf mit automatischer
Positionierung,

Orthogonalfraskopf mit automatischer
Positionierung,

Winkelfraskopf mit automatischer Positionierung,
Horizontal Frasvorsétze verschiedene Grofl3en

C N C - FRASZENTREN

MAHO MH 1600 C mit NC- Rundtisch

X 1.600 mm
Y 800 mm
Z 800 mm

Werkzeugwechsler mit 32 Werkzeugen
Phillips CNC 432 Steuerung, automatischer
Schwenkkopf, 2008 Generaliiberholt

Bei einmaligem Aufspannen des Werkstiickes kdnnen funf
Seiten bearbeitet werden.



—LQ'EI—

Wendt cmbnaco.xc

Maschinenbau

Systemtechnik -+ Engineering * Labortechnik

MAHO MH 800 C mit NC- Rundtisch

X 800 mm
Y 500 mm
Z 600 mm

Werkzeugwechsler mit 32 Werkzeugen
Phillips CNC 432 Steuerung, automatischer
Schwenkkopf

Bei einmaligem Aufspannen des Werksttickes kdnnen funf
Seiten bearbeitet werden.

MAHO MH 800 E mit

X 800 mm
Y 500 mm
Z 600 mm

Werkzeugwechsler mit 10 Werkzeugen
Phillips CNC 432 Steuerung, automatischer
Schwenkkopf

KORRADI UW3 CNC mit

X 800 mm

Y 500 mm

4 600 mm

Werkzeugwechsler mit 36 Werkzeugen
Phillips CNC 432 Steuerung, automatischer
Schwenkkopf

MTE K25

X 2.500 mm

Y 800 mm

4 800 mm

Heidenhain CNC Steuerung TNC 530
22KW Antriebsleistung Mehrstufengetriebe
Tischbelastung 6.000 Kg

4. Achse, Werkzeugwechsler, gesteuerter
Rundtisch




MTE BF 3200

X 3.000 mm

Y 1.000 mm

Z 1.000 mm

Heidenhain CNC Steuerung TNC 426M
40KW Antriebsleistung Mehrstufengetriebe
Tischbelastung 8.000 Kg

MTE Kompakt Plus

X 2.000 mm

Y 800 mm

Z 800 mm

Heidenhain CNC Steuerung TNC 426M
30KW Antriebsleistung Mehrstufengetriebe
Tischbelastung 8.000 Kg
Werkzeugwechsler

HECKERT CWK 800

Partnermaschine

X 1.200 mm
Y 1.200 mm
Z 1.000 mm

Rundtisch 800 mm x 800 mm Belastung >4,0t.
Siemens 840D CNC Steuerung,
Werkzeugmagazin mit 160 Platzen

2- facher Palettenwechsler

HECKERT CWK 500

Partnermaschine

X 1.000 mm
Y 1.200 mm
Z 800 mm

Rundtisch 500 mm x 500 mm Belastung >3,0t.
Siemens 840D CNC Steuerung,
Werkzeugmagazin mit 160 Platzen

7- facher Palettenwechsler



HECKERT CWK 400

Partnermaschine

X 800 mm
Y 800 mm
Z 600 mm

Rundtisch 400 mm x 400 mm Belastung >1,5t.
Siemens 840D CNC Steuerung,
Werkzeugmagazin mit 80 Platzen

2- facher Palettenwechsler

HECKERT CWK 400

Partnermaschine

X 800 mm
Y 800 mm
Z 600 mm

Rundtisch 400 mm x 400 mm Belastung >1,5t.
Siemens 840D CNC Steuerung,
Werkzeugmagazin mit 80 Platzen

2- facher Palettenwechsler



DREHMASCHINEN

TOS SN 55 Uber dem Planschl. D 310 mm
Z 3.000 mm

Uber dem Bett D 550 mm

- Heiligenstaedt Uber dem Planschl. D 350 mm

Z 1.800 mm

- TOS SUI 80 Uber dem Planschl. D 520 mm
Z 3.000 mm
Uber dem Bett 800 mm

SAGEN

- Hochleistungsbandsageautomat
JESPA maximaler Sageschnitt

- Hochleistungsbandsageautomat

MEP Shark 280 maximaler Sageschnitt
Winklige Schnitte sind mdglich

6 Bandsagen im gesamten Werk

TAFELSCHEREN

- Atlantic ATS 3012 Schneiddicke 10 mm
Schneidléange 3.050 mm
Schnittwinkelverst. 05.-3

Max. Druck 220 bar

320 mm

280 mm



ABKANTBANKE

- CYBELEC DNC 60

HYDRAULIK - PRESSEN

- Bley HP 170

Bohrmaschinen
- DONAU CNC Bohrautomat

- Radialbohrmaschine
WMW BR 40/2 x 1250

- Radialbohrmaschine
WMW Heckert

- Radialbohrmaschine
Donau

Kantlange zwischen den Saulen
CNC gesteuerte Maschine.

Max. Presskraft

Bohrung max 60 mm
Ausladung
Abstand

Bohrspindel / Grundplatte

Bohrung max 60 mm
Ausladung
Abstand

Bohrspindel / Grundplatte

Bohrung max 30 mm
Ausladung

3.100 mm

600 KN

300 - 1.250 mm
280 - 1.380 mm

300 - 1.800 mm
280 - 1.380 mm

320 - 940 mm

Abstand 0- 480 mm

Bohrspindel / Grundplatte

Ca. 20 Saulen- und Radialmaschinen im Werk

KEILNUTEN - ZIEHMASCHINE

-NS320S/50

Nutenbreite 6 -

Bohrung 20 -
max 300 mm

Ziehlange

50 mm
400 mm



SCHWEISSGERATE
- Messer Lincoln Euromag 35-2
mit Eurotrac SL-2
Drahtvorschubgerat Draht 0,8 -2,4 mm
- Messer Lincoln Euromag 35-2
mit Eurotrac SL-2
Drahtvorschubgerat Draht 0,8 -2,4 mm
- Ca. 40 moderne Puls-Schweissgeréte im Werk
PUNKTSCHWEISSMASCHINE
-AUEPG63-160-25 Draht 1-7 mm
SchweilRbare Blechdicke 0,1 -2 mm

Werkstoffe wie unlegierte und legierte Stahle, Messing, Aluminium und Kupfer sind mit dieser
Anlage schweil3bar.

Sontige Maschinen

MeRmaschine MORA Meflange in X-Richtung: 1.500,00 mm

Typ C-Reihe Mellange in Y-Richtung: 1.000,00 mm
MelRlange in Z-Richtung: 1.200,00 mm

MelRmaschine ZETTMESS

Mobile Messmaschine

Mit entsprechender Mel3- und Dokumentationssoftware ausgestattet, sowie
Toleranzdatenbanken. Protokolle sind in Papier- und Datenform erstellbar.

2 Elektrostatik-Lackieranlagen, Absaugung, Trocknun g

Produktionsflache im Werk ,Oeseder Strasse*: 4.00 0,00 m2
Endmontage- und Inbetriebnahmeflache im Werk
,Herrmann-Muller-Strasse*: 4.000,00 m2

Es besteht stets die Mdglichkeit bei Terminverschiebungen Maschinen zwischen zu lagern.

Es steht permanent ein Materiallager von tber 100t  zur Verfigung um kurzfristige
Auftrage schnell abarbeiten zu kénnen

Bitte informieren Sie sich auch im Internet unter:

http://www.wendt-maschinenbau.de




